RECYKLING SZKLA

Szkto to jedno z najwazniejszych tworzyw znajdujacych zastosowanie w zyciu codziennym
cztowieka, wytwarzane jest przez niego od kilku tysiecy lat. Dzi$ trudno wyobrazi¢ sobie bez
szkta domu, $rodkow komunikacji, laboratorium, telewizji czy innych nowoczesnych
rozwigzan technicznych. Szklo, mimo silnej konkurencji, zwlaszcza tworzyw sztucznych, jest
1 bedzie niezastapionym elementem w zyciu kazdego czlowieka. Szklo jest materiatem, ktory
w catosci poddany moze zosta¢ recyklingowi. Zuzyte opakowania szklane mozna
w nieskonczono$¢ przetapia¢ na nowe bez pogorszenia ich jakosci, oszczedzajac przy tym
energi¢ 1 chronigc S$rodowisko. Do ponownego przetworzenia nadaja si¢ wszystkie
opakowania wykonane ze szkta sodowo-wapniowo-krzemowego — butelki i stoiki — zaréwno
bezbarwne, jak 1 barwione. Dlatego tez niezmiernie wazne jest prowadzenie selektywnej
zbiorki odpaddéw szklanych, majacej na celu wytworzenie stluczki opakowaniowe]
1 przetworzenie jej na nowe wyroby szklane (opakowania, materialy izolacyjne, etc.). Nalezy
jednak pamietaé, ze do pojemnikow na szklo wrzucamy tylko 1 wylacznie szkto
opakowaniowe: butelki 1 stoiki. Nie wrzucamy do nich innych wyrobow szklanych, takich
jak: lustra, szyby okienne i samochodowe, szklanki, kieliszki, naczynia zaroodporne, zaréwki,
produkty ceramiczne, wyroby z porcelany 1 fajansu, misek, talerzy, zniczy, szklanych
opakowan po lekach, etc. Szklo pochodzace z wymienionych wyzej wyrobow i szkto
opakowaniowe roznig si¢ od siebie sktadem chemicznym 1 temperaturg topnienia. Nie moga
by¢ wigc przetapiane razem w piecach przeznaczonych do przerabiania stluczki
opakowaniowej (pochodzacej z selektywnej zbiorki).



Wykorzystywang do recyklingu stluczke szklang pozyskuje si¢ z roznych zrddet:

e od producentéw szkta (tzw. sthuczka wtasna)
e z zewngetrznych hut, ze skupow oraz od duzych odbiorcow szkta: rozlewni napojow,
producentdéw sprzetu o§wietleniowego, etc. (tzw. sthuczka obca)

e 7z gospodarstw domowych, od indywidualnych odbiorcow wyrobdéw szklanych,
zebrana w ramach selektywnej zbiorki odpadéw (tzw. sthuczka postkonsumpcyjna)

Zanim jednak szkto trafi do recyklingu musi zosta¢ poddane sortowaniu i myciu. Nastepnie,
w postaci sttuczki szklanej, trafia ono do hut i innych odbiorcow.

PRODUKTY RECYKLINGU WYROBOW
SZKLANYCH

W zaleznosci od planowanego wyrobu, stluczka spelnia¢ musi okreslone wymagania
jakosciowe. Nieodpowiednio przechowywana, przygotowana i oczyszczona stluczka moze
by¢ przyczyng zaburzen procesu topnienia i wad otrzymanych z niej wyrobow.

Sthuczka szklana znajduje zastosowanie jako, miedzy innymi:

o sktadnik wsadu w hutach szkla (wymagana segregacja szkta kolorami)
e surowiec do produkcji opakowan szklanych

o surowiec do produkcji szkiet optycznych

o sktadnik mas ceramicznych

e surowiec do produkcji gryséw (zielonych, brazowych lub biatych)
o skladnik past czyszczacych

e surowiec do produkcji wtokien szklanych, materiatow porowatych, szkta piankowego,
a takze mat 1 plyt izolacyjnych

o surowiec do produkcji kulek szklanych

TECHNOLOGIA RECYKLINGU SZKLA
1. SELEKTYWNA ZBIORKA SZKEA Z PODZIALEM NA KOLORY.

W trakcie selektywnej zbiorki nie jest konieczne mycie szklanych opakowan, usuwanie z nich
etykiet, nadrukow, farb, klejow czy metalowych zamkni¢é. Tego rodzaju zanieczyszczenia
zostang usuni¢te w dalszych etapach procesu recyklingu wyrobow szklanych.

2. SEGREGACJA ODPADOW SZKLANYCH.

W pierwszej fazie recyklingu wyrobow szklanych dokonywane jest reczne sortowanie
zanieczyszczen nieorganicznych. Nastepnie, przy uzyciu pluczki wodnej, zebrane szklo
oczyszczane jest z resztek spozywczych, chemicznych i farmaceutycznych. W celu
oddzielenia szkla bezbarwnego od kolorowego i zanieczyszczen stosuje si¢ separatory



elektrooptyczne, ktore przy pomocy wigzek $wiatta identyfikuja rodzaj materiatu oraz jego
zanieczyszczenia. W pierwszej kolejnosci nastgpuje separacja szkla bezbarwnego
1 kolorowego. Nastepnie, sposrod szkla kolorowego, wydzielane sg szkto zielone i brazowe.

3. ROZDROBNIENIE SZKL.A NA STLUCZKE.
Wstepne kruszenie.
4. SEGREGACJA MAGNETYCZNA - USUWANIE PAPIERU I METALU.

Na tym etapie nast¢puje wstepne oczyszczenie sthuczki z zanieczyszczen takich jak drewno
1 folia. Tak oczyszczona sttuczka trafia do separatoréw ferromagnetycznych, ktore pozwalaja
na oczyszczenie jej z zanieczyszczen metali zelaznych.

5. ROZDROBNIENIE STLUCZKI SZKLANEJ.

Aby sthuczka nadawata si¢ do ponownego wykorzystania w hutach, rozdrabnia si¢ ja do
wielkosci do 35 mm.

6. USUWANIE ZANIECZYSZCZEN ORAZ STLUCZKI INNEJ BARWY.

Sthuczka szklana pochodzaca z recyklingu posiada wiele zanieczyszczen, ktore nalezy usunac.
Powszechnie akceptowany udzial ceramiki w stluczce wynosi do 25 g/t, a metalu — do 5 g/t.
Niezwykle istotne jest natomiast doktadne usunigcie zanieczyszczen piaskiem, ktory
powaznie narusza struktur¢ wytapianego szkla. Stluczka trafia wigc na specjalne sita
dwupoktadowe oraz separatory ferro- i paramagnetyczne. Koncowy etap uzdatniania sttuczki
obejmuje sortowanie fotooptyczne, gdzie stluczka dzielona jest wedlug koloru.

7. PRZETAPIANIE STLUCZKI W HUCIE SZKLA.

W celu kompensacji wptywu zanieczyszczen na produkt koncowy, do zestawu szklarskiego
trafiajacego do pieca dodaje si¢ utleniacze lub odpowiedniej wielko$ci domieszke sthuczki
bezbarwnej. Dziatania te prowadza do osiggni¢cia koniecznego stanu rownowagi redukcyjno-
utleniajgcej masy szklane;.

8. PRODUKCJA NOWYCH OPAKOWAN SZKLANYCH.
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